DIMENSOES, PESOS, MEDIDAS E PRESSAO DE ENSAIO - TUBOS COM E SEM COSTURA
NORMAS: (Com costura) ASTM 178 - A214 - A226 (Sem costura) ASTM A179 - 192 - 200 - 209 - 210 - 213
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LINHA DE PRODUTOS

4l 0516| 0593 | 0,689 | 0,765 | 0837 | 0907 | 095 | 1,003 ( \

CERTIFIED
ISO 9001

| BUREAU |
VERITAS

TUBASA

PE () 70 180 200 220 | 220 220 220
2540 PT 1,048 | 1,149 | 1,248 | 1,31 | 1,387 | 1,478 1,670
PE 160 | 170 | 180 | 190 | 200 | 220 220
28,60 PT 1,19 | 1,306 | 142 | 1492 | 158
PE 140 150 160 170 180
31,75 PT 133 | 1461 | 159 | 167 | 177 | 1,889

CONEXOES TUBULARES

Curvas (45°,90°, 180°) Reducoes
Concéntricas e Excéntricas, Te Retos ou
de Reducéo (com e sem costura), Caps,
Biselados para Solda de Topo em Aco

PE 140 140 150 160 170 180

3492 PT 176 | 185 | 1962 Carbono Forjados (ASTM-A-234 Gr.WPB
= 140 | 140 | 150 ou WPW).

38,10 PT 1,931 | 2,031 | 2,154 | 2,301 | 2,509 | 2,613 | 2,809 | 2,848
PE 120 130 140 150 160 170 | 180 190

41,27 PT 2,101 | 2,21 | 2346 | 2,506
PE 120 120 130 140

44,45 PT 2,273 | 2,391 | 2538
PE 110 120 130 FLANGES .

4760 PT oo | Aco Carbono Forjado (ASTM-A-181 ou
PE 100 | 110 | 130 A-105)

50,80 PT 2,614 | 2,751 | 2,921 | 3124 | 3415| 3559 | 3833 | 3887 | 4244 | 4308 | 4722 | 521 | 5272 | 5627
PE 100 | 100 120 | 130 | 140 | 150 | 160 | 160 | 170 180 | 180 190 | 200 | 210
57,15 PT 2,955 | 3,111 | 3,305 | 3,536 | 3,867 | 4,031 | 4,345 | 4,407 | 4,816 | 4,889 | 5364 | 5926 | 5997 | 6,407
PE 90 90 110 | 110 | 130 | 130 | 140 150 | 160 | 170 170 | 170 190 190
60,32 PT 4,093 | 4,268 | 4,601 | 4,667 | 5101 | 5179 | 5685 | 6,283 | 6,359 | 6,797
PE 130 | 130 | 130 | 130 | 140 | 140 | 150 160 | 170 180
63,50 PT 4,32 | 4504 | 4,857 | 4927 | 5387 | 547 | 6,006 | 6,642 | 6,722 | 7,187
PE 120 | 120 | 130 | 130 130 | 140 | 140 160 | 160 | 170
70,00 PT 4,783 | 4,989 | 5381 | 546 | 5972 | 6,065 | 6,663 | 7,374 | 7,464 | 7,985
PE 100 | 100 | 100 | 100 120 | 130 | 130 | 140 140 150
75,40 PT 5168 | 5391 | 5817 | 5902 | 6,459 | 6,559 | 7,209 | 7,983 | 8,081 | 8,649 | 8,965
PE 100 | 100 100 | 100 | 120 | 130 | 130 | 140 140 140 150
76,20 PT 5225 | 545 | 5887 | 5967 | 6531 | 6,632 | 7,29 | 8073 | 8172 | 8,747 | 9,073

o CONEXOES DE ALTA PRESSAO
100 100 100 100 120 130 130 140 140 140 140

82,55 PT 5678 | 5923 | 6,393 | 6487 | 7,102 | 7,213 | 7,932 | 8,789 | 8,897 | 9,527 | 9,889 Curvzis (4_50’ 900, 1A800) Reducdes

PE 80 | 8 | 9 | 90 | 100 | 100 | 110 | 120 | 120 | 130 | 130 Concéntricas e Excéntricas, Te Retos ou de
88,90 6,13 | 6,396 | 6,905 | 7,007 | 7,674 | 7,794 | 8,574 | 9,504 | 9,662 | 10,307| 10,695 Redugéo (com e sem costu ra), Ca ps,

PE 80 80 90 100 | 100 | 100 | 110 | 110 | 120 | 120 | 130 Biselados para Solda de Topo em Aco

101,60 PT 7,035 | 7,342 | 7,93 | 8047 | 8817 | 8,958 | 9,858 | 10,936 11,072 11,866| 12,317 | 12,923 13,303 Carbono Forjados (ASTM-A-234GI’WPB ou
PE 60 60 70 70 80 90 100 | 100 | 100 | 110 | 110 110 | 110 WPW) :

114,30 PT 7,94 | 8288 | 8954 | 2087 | 9,96 | 10,118| 11,142| 12,367| 12,522| 13,426| 13,94 | 14,63 | 15,063]
PE 60 60 70 70 70 70 80 90 90 100 100 110 110

PT=PESO TEORICO (Kg/m) PE = PRESSAO ENSAIO (Kgf/cm2)
DIMENSOES DENTRO DO QUADRO = REBARBA INTERNA TOTALMENTE REMOVIDA (TUBOS COM COSTURA)
DEMAIS DIMENSOES, REBARBA INTERNA REMOVIDA EM 150mm NAS EXTREMIDADES (TUBOS COM COSTURAS)

OUTRAS DIMENSOES E NORMAS, MEDIANTE CONSULTA

Aco Carbono Laminado (SAE 1010/1020,
A-283 ou A-285)

Aco Inoxidavel Forjado (ASTM-A-182)
De alta pressao, nos tipos:

Com pescoco (WN), sobreposto, orificio,
Lap joint (solto), com rosca, cego, liso,

nos padroes ANSI B-16.5 e DIN.

SALVADOR:

Rua SantosTitara, 168 - Massaranduba - Salvador - BA
(O (71) 3207-5555

E-mail: comercial@tubasa.com.br

SAO PAULO:

Rua Alameda dos Maracatins,1435 - Sala 303 - Indianépolis - Sao Paulo SP
(11) 2914-1999

E-mail: tubasasp@tubasa.com.br

Normas Utilizadas Conforme Condi¢6es de Aplicagdes VALVULAS

Globo, Gaveta, Retencado Horizontal e
Vertical, Esfera Borboleta em Aco Carbono
e Inox, Ferro Fundido, Bronze e Latéo.

Wil

NBR 5580 A-53: Tubos de aco, pretos ou
Tubos de ago-carbono para usos comuns na condugéo de fluidos. galvanizados, com exigéncias
Esta Norma estabelece os requisitos exigiveis para fabricacdo e especiais.

fornecimento de tubos de ago-carbono, com ou sem solda A-106:Tubos de aco carbono, sem
longitudinal, com ou sem revestimento protetor de zinco, para costura, para servicos a alta
conducdo de agua, gas, vapor e outros fluidos ndo-corrosivos. temperatura.

A-120:Tubos de aco, pretos ou
galvanizados, para condugao
NBR 5590 de fluidos e outros fins.
Tubos de ago-carbono com ou sem solda longitudinal, pretos ou A-135:Tubos de aco soldado por
galvanizados, para a conducéo de fluidos e outros fins. ‘resisténcia i

. Tubos de aco, molibdénio, sem
costura, para caldeiras e
superaquecedores. \
: Tubos de aco carbono, sem API Spec5A Tubos de perfuragao,

costura, para caldeiras e Levef)timento @
superaquecedores. ombeamento para
A - pocos petroliferos:
: Tubos de aco-liga ferrlt‘lco, (E=efing, Tiulsfi Bl
sem costura para caldeiras, pipe.

superaquecedores e
pelt?mutqadores g API Spec5AX: Tubos de perfuracio,
revestimento de

www.tubasa.com.br @ tubasaoficial

Distribuidor:

GROOVED / RANHURADO

Esta Norma fixa os requisitos exigiveis para fabricacdo e
fornecimento de tubos de ago-carbono, com ou semsolda
longitudinal, pretos ou alvanizados, para condugéo de fluidos ndo
corrosivos sob pressdo e aplicagbes mecanicas, sendo também
aceitdvel para uso comum em linhas de vapor, agua, géas e ar
comprimido.

NBR 6321

Tubos de ago-carbono sem solda longitudinal, para servicos em
altas temperaturas.

Esta Norma estabelece os requisitos exigiveis para fabricacao e
fornecimento de tubos sem solda de ago carbono para servigos em
altas temperaturas, com didmetros nominais de 6 a 1 200 ( 1/8” a
48" ) inclusive, e paredes nominais médias conforme ABNT NBR
5587. E permitido fornecer tubos com outras dimensoes, desde
que estes atendam a todos os outros requisitos desta Norma.
Tubos fornecidos conforme esta Norma devem ser apropriados
para dobramento, flangeamento, operagées similares de
conformagao e soldagem. Quando o aco for soldado, pressupde-se
que o procedimento de soldagem seja apropriado para o grau do
aco e uso pretendido ou servigo a ser utilizado.

A-161:Tubos de aco baixo carbono e

carbono molibdénio, sem

costura, paraemprego em

refinarias, nas instalacées de

“Cracking”.
A-178:Tubos de aco carbono

soldados por resisténcia

elétrica, para caldeiras.

A-179:Tubos de aco baixo carbono,
sem costura, trefilados a frio,
para permutadores de calor ou

condensadores.

A-192:Tubos de ago carbono, sem

costura, para caldeiras de alta

pressao.
A-199:Tubos de aco-liga, sem

costura, trefilados a frio, para

permutadores de calor e
condensadores.

A-200:Tubos de aco-liga, sem
costura, para emprego em
refinarias, nas instalacoes de
“Cracking”.

: Tubos de aco carbono

soldados por resisténcia
elétrica para permutadores.

: Tubos de ago carbono

soldados por resisténcia
elétrica para caldeirae

superaquecedores para
servigos de alta pressao.

* Tubos de aco para estacas.
* Tubos de aco para servicos a

baixa temperatura.

: Tubos de ago carbono ou liga

para servicos a baixa
temperatura.

: Tubos de ago-liga ferritico,

sem costura, para servicos a
alta temperatura.

: Tubos de ago-liga ferritico,

sem costura, com tratamento
térmico especial para servigos
a alta temperatura.

: Tubos de aco de baixa liga.

bombeamento para
pogos petroliferos com
exigéncias especiais
(High-Strength Casing,
Tubing, Drill pipe).

API Spec5AC: Tubos de revestimento

e de bombeamento para
pocos petroliferos, com
propriedades restritas:
Grade C-75, Casing e
Tubing. Especificagao de
roscas, calibre e
inspecéo de roscas para
Casing, Tubing e Line
Pipe.

API Spec5B: Tubos para conducéo de

produtos petroliferos.

API Spec5L: Tubos para conducao de

produtos petroliferos.

API Spec5LX: Tubos para condugao de

produtos petroliferos
com exigéncias
especiais.

\
=
I

\
€
>

TUBASA

Tubos de Aco de Salvador

Tradicéo e credibilidade desde 1983

Filial (SP)
(11) 2914-1999

Matriz (BA)
(71) 3207-5555
(71) 99115-8220

\‘ vallourec
TUPY

=MGR= DEeXCO

VALVULAS INDUSTRIAIS

DIMENSOES E RELAGOES PESO/MEDIDA CONFORME AS NORMAS:

Uil D
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TUBOS DE CONDUCAO PRETOS E

GALVANIZADOS COM COSTURA

NORMAS: ABNT NBR 5580 - CLAS SES LEVE E MEDIA (B S/DIN-2440)

Diametro | __ Classe média
?:tr::::zl 2':2?:‘20 Peso aproximado
da parede da parede
pol. mm mm Kg/m | Kg/m mm Kg/m | Kg/m
1/4 13,5 200 | 057| 060]| 225 | 062 | 0,65
3/8 17,2 2,00 0,75| 080 | 225 0,83 0,88
1/2 21,3 2,25 106 | 1,13 | 265 1,24 1,31
3/4 26,9 2,25 1,37 | 147 | 2,65 1,60 1,70
1 33,7 2,65 203 | 214 | 335 2,58 2,64
11/4 | 424 2,65 2,63 | 275| 335 3,27 3,39
11/2 | 483 3,00 335| 352| 335 3,76 3,93
2 60,3 3,00 424 | 442 | 375 5,29 5,47
21/2 | 761 3,35 6,01 | 623 | 3,75 6,76 6,98
3 88,9 3,35 707 | 740 | 4,05 8,47 8,80
31/2 | 101,6 3,35 905 | 938 | 425 | 10,20 | 10,60
4 114,3 3,75 | 10,22 | 10,64 | 4,50 | 12,18 | 12,60
5 139,7 | *4,25 |*14,20 |*14,87 | 5,00 | 16,01 | 16,61
6 165,1 | *4,25 |*17,05 |*17,80 | 5,30 | 20,89 | 21,48
8 2191 | *6,35 |* * 6,35 | 33,27 | 34,02)

Diametro
nominal

*ALTERNATIVA NAO PREVIST A NA 5580

TUBOS SCH 10 NBR 5590

Classe
(Schedule)

Diametro
Nominal Dn

Diametro Espessura
Externo mm mm

Massa do Tubo kg

Galvanizado

1" 33,40 2,77 10 12,540 13,167
1.1/4" 42,20 2,77 10 16,140 16,947
1.1/2" 48,30 2,77 10 18,660 19,593

2" 60,30 2,77 10 23,580 24,759
2.1/2" 73,00 3,05 10 31,560 33,138

3" 88,90 3,05 10 38,760 40,698

4" 114,30 3,05 10 50,220 52,731

5" 141,30 3,40 10 69,360 72,828

6" 168,30 3,40 10 82,960 87,108

L 8" 219,10 3,76 10 119,820 125,811

ELETRODUTOS GALVANIZADOS

NORMAS: ABNT EB 341 NBR-5597 E ANSI C.80.1

Espessura da parede BF;?-?g gg%rbcsoé
Classe

cl Classe Classe
EEES extra
pesada | AN C.80.1

pesada

Diametro
externo

extra
ANS| C.80.1

NORMAS: ABNT EB 342 NBR-5598

Espessura da parede

VRE médio

Diametro
externo

Diametro

nominal EB 342

Peso Tedrico/
Barrade 3,05m

VRE médio

mm pol. mm mm mm Kg Kg mm mm
15 1/2 21,3 2,25 2,65 3,36 4,08 2,25 2,65 3,36 3,99
20 3/4 26,7 2,25 2,65 4,54 5,39 2,25 2,65 4,54 5,15
25 1 334 2,65 3,00 6,65 8,02 2,65 3,00 6,65 7,38
32 11/4 42,2 3,00 3,35 9,48 10,76 2,65 3,00 9,48 9,48
40 11/2 48,3 3,00 3,35 10,95 12,92 3,00 BI85 10,95 12,04
50 2 60,3 3,35 3,75 15,25 17,25 3,00 3,35 15,25 15,25
65 21/2 73,0 3,75 4,50 19,94 | 27,13 3,35 3,75 19,61 | 21,73
80 3 88,9 3,75 475 25,54 | 35,39 3,35 3,75 25,54 | 25,54
90 31/2 101,6 4,25 5,00 32,95 | 42,61 3,35 4,25 32,95 | 32,95

100 4 114,3 4,25 5,30 37,09 | 50,26 100 4 1143 3,75 4,50 37,09 | 39,08

125 5 141,3 5,00 6,00 53,12 | 67,51 125 5 R ON 5,00 . 5253 |

\ 150 6 168,3 5,30 6,30 67,48 | 90,65 y 150 6 165,1 5,30 __l 66,51 | )

( DIMENSOES IDENTIFICACAO ( DIMENSOES IDENTIFICACAO ( DIMENSOES IDENTIFICACAO ( DIMENSOES IDENTIFICACAO
Nominal ©j @ E ~O Denom. SChT\ﬁ,UIe Nominal ©j @ ‘O Denom. Sch?\ﬁule Nominal ©j @ E ~O Denom. SChiﬁUIe Nominal ©j @ ‘O Denom. SCh?ﬁUIe
m/m m/m m/m m/m m/m m/m m/m m/m m/m m/m m/m m/m
Exter. Inter Parede Kg/m Exter. Inter Parede Kg/m Exter. Inter Parede Kg/m Exter. Inter Parede Kg/m
1379 924 224 0,63 STD 40 62,71 516 862 STD 40 260,35 6,35 4174 20 44450 6,35 70,52 10
7S 768 302 080 XS 80 o3 5201 701 1140 XS 80 25745 780 5095 30 raLse 792 87,70 20
: 5397 953 1490 160 25451 927 6023 STD 40 438,16 952 10504 STD
4499 1402 2037 XXS 247,65 12,70 81,45 XS 60 434,94 11,13 122,24 30
v Ry me I I —
, : : : 428,66 14,27 155,75 40
10,75 320 1,10 XS 80 45720 : ; :
77,92 549 1128 STD 40 230,17 21,44 132,86 120 @ 419,10 19,05 205,60 60
o 73,66 7,62 1525 XS 80 22225 2540 154,95 XXS 140 409,54 2383 25433 80
R 66,64 11,13 2131 160 21591 28,57 172,07 160 39848 29.36 309,44 100
’ ’ ) 58,42 1524 27.65 XXS O 0
b1qy 1388 373 162 XS 80 36 34, : 1
: 117 160 311,14 6,35 49,67 20 377,86 39,67 408,04 140
10140 7012 574 1357 STD 40 307,08 8,38 65,13 30 366,70 4525 459,05 160
640 747 254 XXS ’ 8544 808 1860 XS 80 304,80 9,52 7375 STD
30322 1031 79,64 40 49530 6,35 7846 10
298,44 12,70 97,34 XS 48896 9,52 11696 STD 20
20,93 287 168 STD 40 102,26 6,02 16,06 STD 40 32384 29530 1427 10885 40 482,60 1270 15495 XS 30
s 1885 391 219 XS 80 97,18 8,56 2229 XS 80 288,88 17,48 131,88 80 477,82 15,09 183,19 40
®’ 4555 556 289 160 11430 92,04 11,13 28,27 120 280,96 2144 15969 100 cog0p 46676 2062 247,60 60
11,03 7,82 3,63 XXS I LMD EEL 160 273,04 2540 186,73 XXS 120 " 455,62 26,19 310,80 80
SRS Tl AUPE ol 266,68 28,58 207,83 140 442,92 32,54 38159 100
257,20 3332 238,49 160 431,80 38,10 441,59 120
2664 338 250 STD 40 12820 6,55 21,75 STD 40 419,10 44,45 508,24 140
2430 455 323 XS 80 122,26 9,52 30,92 XS 80 34290 6,35 55,00 10 407,98 50,01 564,20 160
3340 090 635 423 160 141,30 115,90 12,70 40,25 120 33976 7.92 67.87 20
109,54 1588 49,01 160 33656 952 8120 STD 30 il 19
1522 9,09 545 XXS ’ : : 539,76 952 128,88 20
O g LS il 40 53340 12,70 18232 XS 30
330,20 12,70 107.27° X5 527,04 15y88 212’31 40
3504 356 338 STD 40 155,60 6,35 25,33 @355760 2??451(2) 12,8: 12322 60 51438 22:22 293:75 e
32,46 485 446 XS 80 154,08 7,11 28,23 STD 40 ’ ’ ’ 80 >>8,80 501,66 28,57 37321 80
42,16 307,96 23,82 194,70 100 ’ ’ ’
2946 6,35 5,60 160 146,36 10,97 4251 XS 80 488,96 34,92 450,69 100
16830 00Ty 1497 5415 120 300,02 27,79 224,38 120 ) ) )
2276 970 7,75 XXS ’ ’ ’ 292,10 31,75 25327 140 476,26 41,27 526,17 120
131,78 18,26 67.48 160 ’ ’ ’ oy 140
124,40 2195 79,10 XXS e e S50 2D 160 56 47,62 599,66
’ : : 450,86 53,97 671,15 160
4090 368 405 STD 40
3810 508 540 Xs 80 20637 635 3327 20 39370 635 6257 10 WA (G5 Tl 10
48,26 590,56 9,52 140,80 STD 20
3398 7,14 7723 160 204,99 7,04 36,75 30 390,56 7,92 77,78 20
20271 818 4248 STD 40 387,36 952 9319 STD 30 SLea Al G20
27,94 10,16 9,54 XXS ) , ’ 581,06 14,27 209,33 30
19845 10,31 53,03 60 381,00 12,70 123,16 XS 40
Y T 574,64 17,48 25488 40
193,67 12,70 64,56 XS 80 , , , 60
219,07 406,40 5/n50 2144 20328 609,60 560,38 24,61 354,66 60
5250 391 543 STD 40 188,89 1509 7581 100 : : : 80
: : : 547,68 30,96 441,31 80
182,55 18,26 90,47 120 354,02 26,19 245,25 100
4924 554 747 XS 80 ) ’ ’ 531,82 38,89 546,68 100
60,32 177,83 20,62 100,83 140 344,48 30,96 286,34 120
' 4284 8,74 11,10 160 ’ ’ ’ 333.34 3653 33278 140 517,66 46,02 638,93 120
174,63 22,22 107,76 XXS ’ ’ ’ 504,86 52,37 718,88 140
38,18 11,07 1341 XXS 17305 2301 11114 160 32542 4049 364,93 160 ’ ) )
4 ’ ) ’ 490,52 59,54 807,79 160
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